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MACCHINE - IMPIANTI

La progettazione
e la gestione degli impianti

Dai parametri teorici della progettazione
a quelli reali della fabbrica

efinito il processo di lavorazione e I'impianti- & €| M TTTT L
D stica necessaria per realizzarla, qualora que-

sta non fosse gia disponibile, inizia |'opera di
progettazione utilizzando, nei modelli di calcolo, paro-
metri ambientali e di servizi con valori convenzionali
o forniti dal Cliente.
Per servizi si intende la fornitura di quegli elementi in-
dispensabili al funzionamento di un impianto per I'in-
dustria alimentare, quali elettricita, aria compressa, ac-
qua e vapore.
Dopo aver concordato col Cliente le eventuali modifi-
che al progetto, e ricevuto la definitiva approvazione,
inizia la fase costruttiva del macchinario.
la fase di produzione & completata con il montaggio
dell'impianto nella fabbrica del Cliente.
| test di funzionamento prima e la produzione reale
poi, evidenziano perd spesso delle diversita nel fun-
zionamento rispeffo al modello progettuale approva-
fo.
l'esperienza del personale di installazione e awvia-
mento degli impianti consente di evidenziare come
spesso la differenza & imputabile ai servizi forniti dal
Cliente, spesso non rispondenti ai valori progettuali
previsti e concordati.
Variazioni sui valori della fensione eletftrica, eccessivi
disturbi presenti sulla rete cosi come frequenti e/o bre-
vi interruzioni, creano seri problemi di funzionamento

ai moderni sistemi elettronici e di controllo a micro-
processore, provocando segnalazioni di anomalie ine-
sistenti o arrestando a volte il ciclo di funzionamento
automatico della macchina. A questi problemi si ov-
via con |'inserimento di circuiti di stabilizzazione e fil-

fraggio.
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la anomalie pit frequenti nei circuiti di aria compres- YO L[ _r)_f'f) PSS
sa riguardano pressioni inferiori al previsto, cosa che

rende incerfo il funzionamento di attuatori o regolato-
f, e la presenza di eccessiva umiditd che provoca il
malfunzionamento delle elefirovalvole di comando. Le
anomalie evidenti prodotte consenfono di arrivare ve-
locemente alla causa, che pud essere ridotta con un
incremento delle capacitd dei compressori o framite
opportuni filtri nel secondo caso.

Un eccesso di umidita & pure problema frequente nel
vapore. Questo, come una minore pressione rispetto
a quella progettuale, provoca una riduzione anche no- : l

tevole delle capacita di riscaldamento, e quindi una B = L g _,v Sl N et AURE b =
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utilizzano. La causa ¢ di difficile individuazione, dato
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Problemi sulle alimentazioni dell'acqua danno conse-
guenze diverse a seconda del suo ufilizzo. la man-



canza o la pressione insufficiente possono in alcuni
casi impedire il completo funzionamento della mac-
china, ridurre la resa della produzione o pregiudicar-
ne la qualite.

Anche la temperatura dell'acqua nel caso di utilizzo
come mezzo di raffreddamento ha grosse influenze sul

processo produttivo sopratiutto delle macchine termi-
che, compromettendone la capacita resa e la qualita.
Come nel caso del vapore, anche per la temperatura
dell'acqua spesso serve esperienza per riuscire a di-
stinguerne gli effetti.

Queste problematiche sono ben conosciute all'A-
sepsystems, azienda che alla produzione d'impianti
per 'industria conserviera ha sempre fatto seguire un
periodo di installazione e avviamento presso la pro-
pria Clientela, per aiutarla a riscontrare e risolvere le
prime problematiche di produzione tramite |'esperien-
za acquisita dal proprio personale tecnico.
Linstallozione e I'avviamento non sono in Asepsystems
considerati un servizio reso alla clientela, ma una del
le fasi che compongono la catena di produzione e
quindi necessarie per complefare la fornitura, confri-
buendo cosi a garantire la qualita della produzione e
la piena soddisfazione della Clientela. i
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